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Cable lug e.g. for vehicles forms bead between fastening section of fastening 
bolt and cable lug area using embossing elements provided at the side of the 
bolt head bordering fastening opening, in which bolt is put in 
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Abstract of DE1 031 01 64 

A fastening bolt (3) holds the cable lug (1 ) and 
has a fastening section (7) below the bolt head 
(4). A bead projects in a ring groove provided 
between the fastening section and the cable lug 
area (10), which borders the fastening section. 
The bead is formed after putting the bolt into the 
fastening opening (2) reducing the width of the 
opening that is smaller than the diameter of the 
thread of the bolt. Projecting embossing elements 
(9) are provided at the side of the bolt head 
bordering the fastening opening, forming the 
cable lug area into the bead. 
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@ Kabelschuh mit einer an dem Kabelschuh unverlierbar gehaltenen Befestigungsschraube 

@ Ein Kabelschuh mit einer an dem Kabelschuh 1 unver- 
lierbar gehaltenen Befestigungsschraube 3 zum Befesti- 
gen des Kabelschuhs 1 an einem elektrischen Kontakt, 
wobei die Befestigungschraube 3 einen unterseitig an ei- 
nen Schraubenkopf 4 anschlieftenden gewindefreien, 
eine Befestigungsoffnung 2 des Kabelschuhs 1 durchgrei- 
fenden Halteabschnitt 7 aufweist und die Befestigungs- 
schraube 3 mit ihrem Halteabschnitt 7 durch einen sich in 
einen zwischen dem Halteabschnitt 7 und der den Halte- 
abschnitt 7 einfassenden Kabelschuhbereich 10 erstrek- 
kenden Ringspalt 11 hineinragenden Wulst 12, gebildet 
nach Einsetzen der Befestigungsschraube 3 in die Befesti- 
gungsoffnung 2, durch den die lichte Weite der Befesti- 
gungsoffnung auf ein Mate reduziert ist, das kleiner ist als 
der Durchmesser der M ante If I ache des an den Halteab- 
schnitt 7 grenzenden Gewindeabschnittes der Befesti- 
gungssch raube 3 ist dadurch bestimmt, dass zu m Ausbil- 

^ den des Wulstes 12 der auf Seiten des Schraubenkopfes 4 

^ an die Befestigungsoffnung 2 grenzenden Andruckflache 
ein von der Andruckflache vorstehendes, konzentrisch 

^ zum Schraubenschaft angeordnetes Prageelement 9 zu- 

iO geordnet ist, du rch das die der Andruckflache zugewand- 

^ ten Randbereiche 10 der die Befestigungsoffnung 2 bil- 

© denden Abschnitte des Kabelschuhs 1 zur Ausbildung des 

V- Wulstes 12 umgeformt werden. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Kabelschuh mit einer 
an dern Kabelschuh unverlierbar gehaltenen Befestigungs- 
schraube zum Befestigen des Kabelschuhs an einem elektri- 5 
schen Kontakt, wobei die Befestigungsschraube einen un- 
tcrscitig an cincn Schraubcnkopf anschlicBcndcn gcwindc- 
freien, eine Befestigungsoffnung des Kabelschuhs durch- 
greifenden Halteabschnitt aufweist und die Befestigungs- 
schraube mit ihrem Halteabschnitt durch einen sich in einen 10 
zwischen dem Halteabschnitt und der den Halteabschnitt 
einfassenden Kabelschuhbereiche erstreckenden Ringspalt 
hineinragenden Wulst, gebildet nach Einsetzen der Befesti- 
gungsschraube in die Befestigungsoffnung, durch den die 
lichte Weite der Befestigungsoffnung auf ein MaB reduziert 15 
ist, das kleiner ist als der Durchmesser der Mantelflache des 
an den Halteabschnitt grenzenden Gewindeabschnittes der 
Befestigungsschraube. 

[0002] Kabelschuhe mit einer an dem Kabelschuh unver- 
lierbar gehaltenen Befestigungsschraube werden bspw. in 20 
Kraftfahrzeugen eingesetzt, etwa um den Massepol der Bat- 
terie mit der Kraftfahrzeugkarosserie zu verbinden oder um 
die Batterie selbst zu kontaktieren. Im ersten Falle dient die 
Befestigungsschraube zum Befestigen des Kabelschuhs an 
der Kraftfahrzeugkarosserie. Die Befestigungsschraube ist 25 
unverlierbar an dem Kabelschuh zweckmaBigerweise ange- 
ordnet, um eine Montage zu vereinfachen. Der Kabelschuh 
weist eine Offnung, bspw. im Wege eines Stanzvorganges in 
den Kabelschuh eingebracht, auf. In dieser Befestigungsoff- 
nung ist die Befestigungsschraube mit einem gewindefreien 30 
Halteabschnitt angeordnet. Der gewindefreie Halteabschnitt 
grenzt in aller Regel unterseitig an einen Schraubenkopf und 
wird unterseitig durch einen Gewindeabschnitt begrenzt. 
Der Halteabschnitt ist mit Spiel in der Befestigungsoffnung 
gehalten, damit die Befestigungsschraube ohne weiteres 35 
darin zum Befestigen des Kabelschuhs oder zum Losen des- 
selben gedreht werden kann. 

[0003] Es ist bekannt, eine solche Befestigungsschraube 
in der Befestigungsoffnung eines Kabelschuhs dadurch zu 
halten, dass die Befestigungsoffnung etwa U-formig ausge- 40 
bildet ist und der Bereich der Umbiegung dieser Ausstan- 
zung so groB bemessen ist, dass der Halteabschnitt darin 
Platz finden kann. Bel dieser Ausgestaltung dient die die 
beiden Schenkel der Ausstanzung trennende Lasche als ra- 
stendes Federelement, welches in den Halteabschnitt nach 45 
Einbringen der Schraube einspringt, wodurch die lichte 
Weite dieses Bereiches der Ausstanzung kleiner ist als der 
Durchmesser der Mantelflache des Gewindeabschnittes. So- 
mit ist die Befestigungsschraube an dem Kabelschuh gehal- 
ten. Nachteilig bei dieser Ausgestaltung ist jedoch, dass 50 
durch die U-formige Ausnehmung die Kontaktrlache redu- 
ziert ist. 

[0004] GemaB einem weiteren vorbekannten Stand der 
Technik ist die Befestigungsschraube im Bereich Hires Hal- 
teabschnittes in der Befestigungsoffnung dadurch gehalten, 55 
dass die die Befestigungsoffnung einfassenden Bereiche des 
Kabelschuhs zum Schraubenkopf hin zunachst aufgebordelt 
sind. In dieser Montagestellung der Befestigungsschraube 
kann die Befestigungsschraube mit ihrcm Gewindeabschnitt 
durch die Befestigungsoffnung hindurch gesteckt werden. 60 
Im Zuge eines weiteren Montageschrittes wird der Kabel- 
schuh auf ein Widerlager aufgelegt und ein in Richtung zum 
SchraubenfuB wirkender PreBdruck auf den Schraubenkopf 
aufgebracht, so dass der nach oben von der Ebene des Ka- 
belschuhs abragende Bordelrand nach unten zur Ausbildung 65 
eines den Ringspalt zwischen dem Halteabschnitt und den 
die Befestigungsoffnung einfassenden Bereichen des Kabel- 
schuhs verringernden Wulstes gepragt wird. Die Befesti- 
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gungsschraube ist dann durch diesen Wulst unverlierbar an 
dem Kabelschuh gehalten. Nachteilig bei dieser Ausgestal- 
tung ist, dass ein gesonderter Arbeitsschritt benotigt wird, 
um die Aufbordelung zu erstellen. Ferner ist nachteilig, dass 
nach Aufbringen des PreBdruckes auf den Schraubenkopf 
der umfangliche Bordelrand abgeplattet wird, wobei der ab- 
geflachtc Bordelrand durch cine unvcrmcidbarc Pragcnut - 
wenn auch von nur geringerer Tiefe - erkennbar bleibt. We- 
sentlich ist hierbei, dass durch die Pragenut die Kontaktrla- 
che zum Schraubenkopf ebenfalls reduziert ist. 
[0005] Ausgehend von diesem diskutierten Stand der 
Technik liegt der Erfindung daher die Aufgabe zugrunde, ei- 
nen eingangs genannten, gattungsgemaBen Kabelschuh mit 
einer an dem Kabelschuh unverlierbar gehaltenen Befesti- 
gungsschraube dergestalt weiterzubilden, dass die Befesti- 
gungsschraube nicht nur mit einfachen Mitteln unverlierbar 
an dem Kabelschuh angeordnet werden kann, sondern ins- 
besondere dass auch keine Nachteile im Hinblick auf eine 
flachige Kontaktierung in Kauf genommen werden mussen. 
[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch ge- 
lost, dass zum Ausbilden des Wulstes der auf Seiten des 
Schraubenkopfes an die Befestigungsoffnung grenzenden 
Andruckflache ein von der Andruckflache vorstehendes, 
konzentrisch zum Schraubenschaft angeordnetes Prageele- 
ment zugeordnet ist, durch das die der Andruckflache zuge- 
wandten Randbereiche der die Befestigungsoffnung bilden- 
den Abschnitte des Kabelschuhs zur Ausbildung des Wul- 
stes umgeformt werden. 

[0007] Beim Gegenstand des beanspruchten Kabelschuhs 
ist die Befestigungsschraube durch einen in den Ringspalt 
zwischen dem Halteabschnitt der Befestigungsschraube und 
den einfassenden Bereichen des Kabelschuhs vorspringen- 
den Wulst gehalten. Dieser Wulst wird gebildet dadurch, 
dass an die Befestigungsoffnung des Kabelschuhs auf Seiten 
des Schraubenkopfes eine Andruckflache vorgesehen ist, 
die ein Prageelement aufweist. Das Prageelement ist kon- 
zentrisch zum Schraubenschaft angeordnet. Die Andruckfla- 
che kann bspw. die Unterseite des Schraubenkopfes selbst 
sein oder die zur Befestigungsoffnung weisende Seite einer 
Beilagscheibe. Das Prageelement ist so konzipiert, dass bei 
Aufbringen eines Pragedruckes auf den Schraubenkopf in 
Richtung zum SchraubenfuB das Prageelement in die Rand- 
bereiche der die Befestigungsoffnung bildenden Abschnitte 
des Kabelschuhs eingedruckt wird und diese zur Ausbildung 
eines in den oben genannten Ringspalten vorspringenden 
Wulstes ungeformt werden. Bei dieser Ausgestaltung ist we- 
der der beim vorbekannten Stand der Technik notwendige 
Schritt des Aufbordelns eines Randes notwendig, noch ver- 
bleibt eine Nut, in der eine Kontaktierung nicht erfolgt zu- 
ruck. Die Andruckflache, bspw. die Unterseite des Schrau- 
benkopfes liegt vollflachig an der zur Schraubenkopf wei- 
senden Seite des Kabelschuhs an. 

[0008] Das Prageelement kann unterschiedlich ausgebil- 
det sein, bspw. nach Art eines sich ausgehend vom Schrau- 
benschaft zum Schraubenkopf hin konusartig vergroBernden 
Abschnittes. Die konusartige VergroBerung kann linear oder 
auch gekrlimmt ausgebildet sein. Gleichfalls ist es moglich, 
das Prageelement als einen Zylinderabschnitt vorzusehen, 
der konzentrisch zum Schraubenschaft vcrlaufcnd angeord- 
net ist oder das Prageelement als den Schraubenschaft kon- 
zentrisch umgebenden Ringwulst. 

[0009] Nachfolgend ist die Erfindung anhand von Ausfiih- 
rungsbeispielen unter Bezugnahme auf die beigeftigten Fi- 
guren beschrieben: 

[0010] Fig. 1 Einen Kabelschuh mit einer Befestigungs- 
schraube eingesetzt in die Befestigungsoffnung eines Kabel- 
schuhs - noch verlierbar, 

[0011] Fig. 2 die Anordnung der Fig. 1 mit der unverlier- 
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bar an dem Kabelschuh gehaltenen Befestigungsschraube, 
[0012] Fig, 3 eine Befestigungsschraube fiir einen Kabel- 
schuh entsprechend der Fig. 1 und 2 gemaB einem weiteren 
Ausfuhrungsbeispiel und 

[0013] Fig, 4 eine Befestigungsschraube fiir einen Kabel- 5 
schuh entsprechend der Fig. 1 und 2 gemaB noch einem wei- 
teren Ausfuhrungsbeispiel. 

[0014] Ein Kabelschuh 1 weist im Bereich seines Kon- 
taktendes eine Befestigungsoffnung 2 auf, die bspw. durch 
einen Stanzvorgang in den Kabelschuh 1 eingebracht wor- 10 
den ist. Dem Kabelschuh 1 zugeordnet ist eine insgesamt 
mit den Bezugszeichen 3 gekennzeichnete Befestigungs- 
schraube, bestehend aus einem Schraubenkopf 4, einem mit 
einem Gewinde 5 versehenen Schraubenschaftabschnitt 6 
und einem Halteabschnitt 7. Der Halteabschnitt 7 ist ange- 15 
ordnet zwischen dem gewindetragenden Schaftabschnitt 6 
und der Unterseite 8 des Schraubenkopfes 4. Mit dem Halte- 
abschnitt 7 durchgreift die Befestigungsschraube 3 die Befe- 
stigungsoffnung 2. Der Befestigungsschraube 3 zugeordnet 
ist ein Prageeiement 9, welches bei dem dargestellten Aus- 20 
fiihrungsbeispiel als sich von dem Halteabschnitt 7 zur Un- 
terseite 8 des Schraubenkopfes 4 konusartig vergroBernder 
Abschnitt ausgebildet ist. Fig. 1 zeigt die Befestigungs- 
schraube 3 lediglich eingesetzt in die Befestigungsoffnung 2 
des Kabelschuhs 1, jedoch noch nicht unverlierbar. Zur un- 25 
verlierbaren Anordnung der Befestigungsschraube 3 an dem 
Kabelschuh 1 erfolgt in einem weiteren Montageschritt ein 
Pragevorgang durch Aufbringen eines auf den Schrauben- 
kopf 4 entsprechend der Pfeilrichtung aufgebrachten Prage- 
druckes. Durch diesen Pragedruck wird das Prageeiement 9 30 
in die die Befestigungsoffnung 2 einfassenden Randberei- 
che 10 des Kabelschuhs 1 eingedruckt, wodurch dieses Ma- 
terial umgeformt wird und einen in den Ringspalt 11 vor- 
springenden Wulst 12 ausbildet. Der Wulst 12 dient somit 
zur Verriegelung der Befestigungsschraube 3 in der Befesti- 35 
gungsoffnung 2 des Kabelschuhs 1. Die lichte Weite des 
Wulstes 12 ist in jedem Fall geringer als der Durchmesser 
der Mantelflache im Bereich des gewindetragenden Schaft- 
abschnittes 6. Auf diese Weise ist die Befestigungsschraube 
3 unverlierbar an dem Kabelschuh 1 gehalten. Dabei wird 40 
deutlich, dass durch die beschriebene MaBnahme wedereine 
Verletzung der Oberseite des Kabelschuhs 1 noch der Unter- 
seite erfolgt und somit jeweils vollflachige Kontaktflachen 
zur Verfugung stehen. 

[0015] Ein solcher in einen Ringspalt vorspringender 45 
Wulst laBt sich bspw. auch durch eine Befestigungsschraube 
13, wie in Fig. 3 dargestellt, erzielen. Die Befestigungs- 
schraube 13 ist grundsatzlich aufgebaut wie die Befesti- 
gungsschraube 2 der Fig. 1 und 2 und unterscheidet sich von 
dieser dadurch, dass als Prageeiement 14 ein Zylinderab- 50 
schnitt eingesetzt ist. Das Prageeiement 14 ist ebenfalls an 
der Unterseite des Schraubenkopfes der Befestigungs- 
schraube 13 angeformt. 

[0016] Fig. 4 zeigt eine weitere Befestigungsschraube 15 
mit einem Prageeiement 16. Das Prageeiement 16 ist ein an 55 
der Unterseite des Schraubenkopfes der Befestigungs- 
schraube 15 angeformter Ringkorper. 

[0017] Als Prageeiement kann grundsatzlich jedes Ele- 
ment dicnen, welches gecignct ist, einen in den Ringspalt 
zwischen dem Halteabschnitt der Befestigungsschraube und 60 
den die Befestigungsoffnung des Kabelschuhs einschlieBen- 
den Bereichen vorspringen Wulst auszubilden. 
[0018] Aus der Beschreibung der Erfindung wird deutlich, 
dass mit dem beschriebenen Kabelschuh und der beschrie- 
benen Befestigungsschraube eine unverlierbare Anordnung 65 
dieser beiden Elemente ohne jedwede Beeintrachtigung der 
Kontaktflachen und insbesondere mit einer geringeren An- 
zahl an Herstellungsschritlen erstellbar ist. 



1 Kabelschuh 

2 Befestigungsoffnung 

3 Befestigungsschraube 

4 Schraubenkopf 

5 Gewinde 

6 Schraubenschaftabschnitt 

7 Halteabschnitt 

8 Unterseite des Schraubenkopfes 

9 Prageeiement 

10 Randbereich der Befestigungsoffnung 

11 Ringspalt 

12 Wulst 

13 Befestigungsschraube 

14 Prageeiement 

15 Befestigungsschraube 

16 Prageeiement 

Patentanspruche 

1 . Kabelschuh mit einer an dem Kabelschuh (1) unver- 
lierbar gehaltenen Befestigungsschraube (3, 13, 15) 
zum Befestigen des Kabelschuhs (1) an einem elektri- 
schen Kontakt, wobei die Befestigungsschraube (3, 13, 
15) einen unterseitig an einen Schraubenkopf (4) an- 
schlieBenden gewindefreien, eine Befestigungsoffnung 
(2) des Kabelschuhs (1) durch greifenden Halteab- 
schnitt (7) aufweist und die Befestigungsschraube (3, 
13, 15) mit ihrem Halteabschnitt 7 durch einen sich in 
einen zwischen dem Halteabschnitt (7) und der den 
Halteabschnitt (7) einfassenden Kabelschuhbereiche 
(10) erstreckenden Ringspalt (11) hineinragenden 
Wulst (12), gebildet nach Einsetzen der Befestigungs- 
schraube (3, 13, 15) in die Befestigungsoffnung (2), 
durch den die lichte Weite der Befestigungsoffnung auf 
ein MaB reduziert ist, das kleiner ist als der Durchmes- 
ser der Mantelflache des an den Halteabschnitt (7) 
grenzenden Gewindeabschnittes der Befestigungs- 
schraube (3, 13, 15) dadurch gekennzeichnet, dass 
zum Ausbilden des Wulstes (12) der auf Seiten des 
Schraubenkopfes (4) an die Befestigungsoffnung (2) 
grenzenden Andruckflache ein von der Andruckflache 
vorstehendes, konzentrisch zum Schraubenschaft an- 
geordnetes Prageeiement (9, 14, 16) zugeordnet ist, 
durch das die der Andruckflache zugewandten Randbe- 
reiche (10) der die Befestigungsoffnung (2) bildenden 
Abschnitte des Kabelschuhs (1) zur Ausbildung des 
Wulstes (12) umgeformt werden. 

2. Kabelschuh nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Prageeiement (9) ein sich in Rich- 
tung zur Andruckflache konusartig vergroBernde Ab- 
schnitt ist. 

3. Kabelschuh nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Prageeiement (14) ein Zylinderab- 
schnitt ist. 

4. Kabelschuh nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Ringelement (16) ein Ringwulst ist. 

5. Kabelschuh nach einem der Anspruche 1^4, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Unterseite der Befesti- 
gungsschraube (3, 13, 15) die Andruckflache mit dem 
Prageeiement (9, 14, 16) bildet. 

6. Kabelschuh nach einem der Anspruche 1-4, da- 
durch gekennzeichnet, dass die zum Kabelschuh wei- 
sende Flache einer dem Schraubenkopf zugeordneten 
Beilagscheibe die Andruckflache mit dem Prageeie- 
ment bildet. 

7. Kabelschuh nach einem der Anspruche 1-6, da- 
durch gekennzeichnet, dass mehrere Prageelemente der 
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Andruckflache zugeordnet sind. 
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